£5 OK 14MnNi

(OK 86.28)

EN 14700: EZ Fe 9

€83

Pouziti: Obal:
Bazicka, austenitickd manganova elektroda pro
navarovani a opravy soucasti z manganovych oceli,
vystavenych velkym razdm a mirné abrazi. Svarovy
kov je méné nachylny ke zkfehnuti. Typické pouziti
je pro navarovani desek a valcl drti¢d, zubl bagrd,
kore¢ku a srdcovek.

Interpass teplotu je potfeba udrzovat co nejnizsi.

Klasifikace/certifikace:
CE EN 13479
DB 82.039.03

Typické chemické sloZeni ¢istého svarového kovu:

c Si Mn Ni
0,75 0,3 14,0 3,5

Zakladni vlastnosti navaru:

Tvrdost navaru: 160 - 180 HB (bez pfedehievu,
interpass teplota 100 - 150 °C)
Po prokovani 42 - 46 HRC
(redukce ~25%)

Odolnost proti raztm: vyborna
Odolnost proti abrazi: dobra
Obrobitelnost: brousenim

Typické mechanické hodnoty éistého svarového kovu:

Teplota presuseni:

Svarovaci proud:

Polohy svarovani:

zirkon-bazicky
350°C/ 2h
[~T=()

Napéti na prazdno: >65V

LK

Podminky Stav Rm Rpo22 As KV (J)°C
MPa MPa % +20 | -20 | -80 |-120
Iso | T1Z0 | 690 440 30 [100 [80 |45 |25
Vykonové parametry:
Pramér Délka Proud Napéti | Vytéznost| Doba Podil ks/kg Vykon
hofeni | sv.kovu | sv. kovu) navar.
(mm) (mm) (R) (v) (%) (s) (%) (kg/h)
3,2 350 100 - 160 30 148 90 0,54 26,5 1,5
4,0 450 130 - 210 30 148 105 0,54 17,5 2,0
5,0 450 170 - 300 31 150 114 0,56 11,0 2,9





