£5 OK 46.16

SFA/AWS A 5.1: E 7014
EN ISO 2560-A: E 38 0 RC 11

c13

Pougiti:

Rutilova elektroda pro kofenové a montazni svary,
pro stehovani i pro lodni plechy. Je uréena pro
v8echny polohy svafovani a pfemostovani vétsich
mezer, pro vSechny druhy konstrukénich nelegov-
anych oceli pfi-slusné pevnostni tfidy, napf. P235/
S235 az P355/S355 aj.

Klasifikace/certifikace:

CE EN 13479 GL 2
ABS 2 LR 2

BV 2 RS 2

DB 10.039.37 VdTUV 02528
DNV 2

Typické chemické sloZeni ¢istého svarového kovu:
C Si Mn

0,09 0,40 0,50

Obal:

rutilovy

Teplota presuseni: 100 - 120°C/1h

Svafovaci proud:
Napéti naprazdno: >50V

LIS

Polohy svarovani:

Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:

Podminky Stav Tepl. zk. Rm ReL As KV (J)/°C
© MPa MPa % +20 | 0 |-20
so | T1zo | +20 | 500 | 40 | 26 |75 |70 |60
TZ 0 - stav po svafovani
Vykonové parametry:
Pramér Délka Proud Napéti | Vytéznost| Doba Podil (ks/kg Vykon
hofeni | sv.kovu | sv. kovu) navar.
(mm) (mm) (A) v) (%) (s) (%) (kg/h)
2,0 300 50-70 24 94 40 0,57 167 0,54
2,5 350 60 - 100 25 99 49 0,60 86 0,90
32 350 80 - 150 23 100 59 0,58 52 1,30





