£5 OK 63.85

(E - B 427)

SFA/AWS A 5.4: E 318-15
ENISO 3581-A: E19123NbB 42

€51

Pouziti: Obal: bazicky
Elektroda pro svafovani nerezavéjicich oceli pfevazné
stabilizovanych Nb a Ti, ale i oceli nestabilizovanych. Teplota suseni: 200°C/2h
Je ur€ena pro vdechny polohy svafovani. Pro vyso-
kou zaruvzdornost a odolnost svar. kovu proti opalu Svarovaci proud: =(+)
az do teplot 875°C, je velmi Casto pouzivana pro 7 —]
svarovani dilt v chemickém pramyslu. Polohy svarovani: Eﬂj E m
Interpass teplota: < 150°C
Jiné udaje:
Vhodnost pro svarovani, napt.: FN 1
W. Nr. 1.4301, 1.4306, 1.4541, 1.4550, 1.4401, 1.4404, W. Nr. ~ 1.4576
1.4435, 1.4371 aj. %Nb>8x%C
Klasifikace/certifikace:
VdTOV 05662 ABS Nerez
SEPROS UNA 272580 CE EN 13479
Typické chemické sloZeni Eistého svarového kovu:
C Si Mn Cr Ni Mo  (Nb+Ta)
005 04 17 185 125 28 <10
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Podminky Stav Rm Rpo.2 As(Aq) KV (J)/°C
MPa MPa % +20 | -120
AWS TZ0 640 490 (35) 65 45
ISO TZ0 >550 >350 >25 - -
TZ 0 - stav po svafovani
Vykonové parametry:
Priimér Délka Proud Napéti | Vytéznost| Doba Podil (ks/kg Vykon
hofeni | sv.kovu | sv. kovu) | navar.
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)
2,5 300 50 - 80 22 115 45 0,66 81 1,00
3,2 350 65 -120 23 115 58 0,64 43 1,50
4,0 350 75 -160 24 115 64 0,64 28 2,00





