£5 OK 76.26

SFA/AWS A5.5: E9018-B3
EN ISO 3580-A: E CrMo2 B 3 2 H5

Pougziti:

Bazickd elektroda pro svafovani stejnosmérnym
i stfidavym proudem, ke svafovani oceli typu 2,3% Cr/
1%Mo. Svarovy kov dosahuje velmi nizké drovné
necistot, pozadované pro step-cooling.

Vhodnost pro svarovani napt.:
SA - 387 Grade 22/A 335 Grade P22 aj.

Klasifikace/certifikace:

Obal:

bazicky

Teplota presuseni: 300 - 350 °C/2h

Svafovaci proud: [ =[=(*)
Napéti naprazdno: >65 V

Obsah difuzniho kysliku: < 5 ml/ 100 g svar. kovu c

LEEHIET

VdTOV 10732 Polohy svafovani:
CE EN 13479
SEPROS UNA 272580 Jiné udaje: X-faktor <15
Si+Mn <1,1%
Typické chemické sloZeni ¢istého svarového kovu:
C Si Mn Cr Ni Mo
007 030 065 225 <0, 1,05
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Podminky Stav Rm Rpo.2 As (Aq) KV (J)/°C
MPa MPa % -20
ISO TZ2 740 650 18 60
AWS TZ3 >620 >530 (>17) -
TZ 2 - stav po zihani na odstranéni pnuti 650 °C/1h, TZ 3 - stav po Zihani 690 °C/1h
Vykonové parametry:
Priimér Délka Proud Napéti | Vytéznost| Doba Podil (ks/kg Vykon
hofeni | sv.kovu | sv. kovu) | navar.
(mm) (mm) (R) (v) (%) (s) (%) (kg/h)
3,2 350 90 - 130 23 104 66 0,60 49 1,11
4,0 450 130 - 190 25 110 83 0,61 23 1,90
5,0 450 150 - 250 27 110 92 0,62 15 2,60
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