£5 OK 76.98

SFA/AWS A 5.5-96: E 9015 - B9
EN ISO 3580-A:  E CrMo91 B 4 2 H5

39

Pougziti:

Elektroda pro svafovani 9 Cr modifikovanych oceli
(P91/T91). Elektroda pro svarovani trubkovych
systéml zafizeni pracujicich v oblastech vysokych
teplot a tlakd a vyrobenych z modifikované 9Cr1Mo
oceli typu P91/T91.

Predehfev: 250°C

Interpass teplota: 250 - 350°C

Vhodnost pro svarovani, napt.:
X10CrMoVNb9-1, X12CrMo9-1, GX12CrMo10-1 a jiné

Klasifikace/certifikace:
VdTUV 07687

CE EN 13479
SEPROS UNA 272680

Typické chemické sloZeni ¢istého svarového kovu:

C Si Mn Cr Ni Mo N Nb V
0,10 035 0,80 90 070 1,0 005 006 020

Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:

Obal:

bazicky

Svarovaci proud: =(+)

Obsah diftizniho vodiku: <5 ml/ 100 g svar. kovu

Teplota presuseni: 300 - 350°C/2h

L E=IET

Polohy svarovani:

Podminky Stav Rm Rpo.2 A, KV (J)/°C
MPa MPa % +20 | -50
1SO | TZ1 | 820 720 | 21 | 70 | 48
TZ 1 - stav po zihani 755°C / 2 h, pfedehfev 300 + 50°C
Vykonové parametry:
Priimér Délka Proud Napéti | Vytéznost| Doba Podil (ks/kg Vykon
hofeni | sv.kovu | sv. kovu) navar.
(mm) (mm) (R) (V) (%) (s) (%) (kg/h)
2,5 350 70 - 100 21 117 56 0,66 71 0,90
3,2 350 90 - 135 22 113 68 0,60 46 1,20
4,0 450 130 - 200 23 113 85 0,64 23 1,90





