S SFA/AWS A 5.1: E 7024
£ OK FEMAX 33.80 EN ISO 2560-A: E 42 0 RR 73
Pouziti: Obal: rutilovy
Rutilova vysokovytézkova elektroda vhodna predev-

§im pro koutové svary béznych nelegovanych oceli Teplota presuseni: 250°C/2h
s pevnosti v tahu az 500 MPa, napf. P235/S235 az
P355/S355. Na zvlastni pozadavek Ize dodat v & 5,6 Svarovaci proud: =(£)

a 6,0 mm v délkach 700 mm.

Klasifikace/certifikace:

CE EN 13479 DNV 2

ABS 2 GL 2Y

BV 2Y LR 2,2Y

DB 10.039.28 vdTUV 00634
CWB CSA W48 PRS 2

RS 2 Sepros UNA 272581

Typické chemické sloZeni ¢istého svarového kovu:
C Si Mn

0,09 0,40 0,70

Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:

olohy svarovani:

Napéti naprazdno: 50V

e £ c

Podminky Stav Tepl. zk. Rm R.L As KV (J)/°C
© MPa MPa % -10 | 0
S0 | TZo | +20 | 550 40 | 27 | 55 | 60
TZ 0 - stav po svafovani
Vykonové parametry:
Pramér Délka Proud Napéti | Vytéznost| Doba Podil (ks/kg Vykon
hofeni | sv.kovu | sv. kovu) navar.
(mm) (mm) () (V) (%) (s) (%) (kg/h)
3,2 450 130 - 170 28 180 69 0,68 21,0 2,50
4,0 450 180 - 230 30 180 69 0,68 13,5 3,80
5,0 450 250 - 340 30 180 68 0,67 9,1 5,80
6,0 450 300 - 430 35 176 79 0,68 6,4 71
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