£% OK Autrod 13.17

SFA/AWS A 5.28: ER90S-B3

EN ISO 21952-B: G 62A 2C 1M

PoudZiti:

Pomédény drat pro svafovani soucasti tepelnych
a energetickych zafizeni podle predpisti ASME. Drat
s vysokou metalurgickou €istotou.

Predehfev a interpass teplota 200 - 350°C.

Po svafeni nasleduje obvykle zihani na odstranéni
vnitfiniho pnuti v rozmezi teplot 600 - 700°C.

Vhodnost pro svarovani, napf.:
oceli typu 2,5Cr, 1,1 Mo; ASTM A213 Gr. T22 nebo

A335 Gr. P22 10CrMo09-10 aj.

Klasifikace, certifikace:

Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
M13, M21

Svafovaci proud: | =(+)

Typické chemické sloZeni dratu (%):
C Si Mn Cr Mo

0,10 0,60 0,60 2,50 1,00
X-faktor: < 15

Polohy svarovani:

LEEI

Podminky Stav Plyn Rn Rpo.2 A,
MPa MPa %
AWS | Tzt | M 720 I | 22

TZ 1 - stav po zihani 690°C/1h
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