£Z2 OK Tubrod 14.12

SFA/AWS A5.36: E71T15-M21A2-CS1
E71T15-C1A2-CS1

ENISO 17632-A: T 42 2M M 1 H10
T422MC 1 H10

Pouziti: Typ naplné:
PInéna elektroda pro pouziti s ochrannym plynem s kovovym praskem
CO, nebo smési Ar + 20% CO,, je zvlasté vhodna
pro koutové svary. S primérem 1,2mm Ize svafovat Ochranny plyn:
ve v8ech poloh&ch. EN ISO 14175: M21, C1
Klasifikace, certifikace: VytéZnost:
ABS 3YSAH10 (C1) 90 - 95%
ABS 3YSAH10 (M21)
BV SA3YM H10 (C1) Svafovaci proud:  M21 [ =(%)
BV SA3YM H10 (M21) C1 [=0
CE EN 13479
DB 42.039.24 (M21 & C1) Obsah difuzniho vodiku:
DNV I1'YMS (C1) <10mlI/100g svarového kovu
DNV 11 YMS (M21)
GL 3YS Typické chemické sloZeni - Cisty svarovy kov (%):
LR 3YS H10 (C1) c Si Mn
LR 3YS H10 (M21) 0.07 0.60 140
NAKS/HAKC 1.2MM ’ ’ ’
2:“2 gz 2 5&2)1) Polohy svarovani:
RS 3YS3YSHI0(CY) o IR
RS 3YS, 3YS H10 (M21)
VdTUV 06649 Jiné Gdaje:
@& 1,6 jen polohy PA, PB
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm ReL As KV (J)/°C
MPa MPa % 20 | -29
EN | Tzo | w2t | s86 | 481 | 27 | 9 | s27
TZ 0 - stav po svafovani
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
Primér Proud Napéti Vylet Rychlost Vykon
dratu podavani svarovani
(mm) (A) (\)) (mm) (m/min) (kg/h)
1,2 100 - 320 16 - 32 20 1,8-12,0 1,3-75
1,6 140 - 450 18 - 36 20 15-85 1,6-8,0
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