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EN ISO 14174: ES A FB 2B 56 44 DC

J15

Pouziti:

Vysoce bazické aglomerované tavidlo pro elektro-
struskové navarovani paskou. Tavidlo je zvlast vhod-
né pro navarovani paskou typu Cr, CrNi a CrNiMo
se stabilizaci Nb, nebo bez ni. Tavidlo ma vyborny
vzhled navafeného kovu a vybornou odstranitelnost
strusky.

K!psifikace certifikace:
TUV (OK Band 309LNb ESW)
NAKS/HAKC RD 03-613-03

Orientaéni spotreba tavidla (DC+):
cca 0,5kg tavidla/kg pasky (dratu)

Typ: Vlysoce bazické,
aglomerované
CaF2+A|203

Bazicita: 4,0

Vihkost: < 0,06% / 1000°C

Sypna hmotnost: 1,0 kg/dm?

Zrno: 0,1-1,25mm

Teplota presuseni: 300 + 25°C/2h
Max. proudova zatéz: az 1700 A pro pdsku

60 x 0,5mm
Doporucéené napéti: 24-26V
Svarovaci proud: =(+)

Doporucené svarovaci parametry
pro vicevrstvé svarovani:

Paska Proud Napéti Rychlost
(mm) (A) V) (m/h)
30x05 | 400-650 | 23-26 | 7,0-105
60x05 |700-1300| 23-26 | 7,0-120
Metalurgické vlastnosti tavidla:
Tavidlo lehce propaluje Mn, Cr a Nb, nepatrné zvySuje obsah Si v navareném kovu.
Typické chemické slozeni navareného kovu pfi pouziti s paskou OK Band:
(1. vrstva) za podminek:
zdkladni material: ocel 2,25CrtMo
parametry navarovani: DC+, 1250 A, 25 V, 9m/h
OK 10.10+ | c | si |mn [cr | Ni [Mo | Nb | FN | navarend jakost
OK Band 309L ESW 0,03 | 04 1,2 19,0 | 10,0 | 0,2 - 4 ~308L
OK Band 309LNb ESW | 0,03 | 0,5 1,3 19,0 | 10,0 | 0,1 0,4 4 ~347
OK Band 309LMo ESW | 0,02 | 0,4 1,1 18,0 | 125 | 2,8 - 6 ~316L



