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OK Flux 10.17 EN ISO 14174: S A FB 2B 57 24 DC 
  

Doporučené svařovací parametry pro vícevrstvé svařování:

    drátu Proud Napětí  Rychlost 
 (mm) (A) (V) (m/h)

 1,6 200 - 300 28 - 32 20 - 25
 2,4 275 - 375 30 - 34 25 - 30

Chemické složení - tavidlo (%):
Al2O3+MnO 30
CaF2  50
SiO2+TiO2 15

Použití:
Vysoce bazické tavidlo určené pro svařování a na- 
vařování niklovými slitinami. Lze použít i pro nava-
řování páskou.
    
Klasifikace, certifikace:
-

Typ:  CaF2-Al2O3-(TiO2)-(MnO)
Bazicita:  2,4
Sypná hmotnost: 1.2 kg/dm3

Max. proudová zátěž:  900 A (60 x 0.5 mm strip)
Doporučené napětí: 24-26V


