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Origo™ Mig C3000i, MA24

Vykonné svarovaci zdroj MIG pro vSeobecnou vyrobu

Idedlni zdroje pro profesiondlni svare¢e pro ndaro¢né
svarovaci aplikace do 300A

Zdroj Origo™ Mig C3000i, MA24 je idealni zdroj pro
profesionalni vyuziti ve vSeobecné vyrobé& s poZadavkem
na zdroj MIG/IMAG a MMA do 300A se zajisténim vysoké
kvality svaru a jednoduchosti ovladani.

Origo™ Mig C3000i, MA24 je zdroj s charakteristikou
CC/CV pro pouziti MIG/IMAG i MMA.

Zdroj je wvyroben invertorovou technologii s IGBT
tranzistory. Je to vysoce spolehlivé a vykonné zafizeni s
vynikajicimi svafovacimi charakteristikami.
Komunikaéni a fidici systém CAN-bus snizuje pocet
kabeld a zvySuje tim provozni spolehlivost.

Poddvaci systém pro rizné aplikace

Zdroj Origo™ Mig C3000i, MA24 ma podava¢ dratu
zabudovany ve zdroji. Ctyfkladkovy podavaé je schopen
podavat drat & 0,6 a 1,2 mm rychlosti 0,8 az 25 m/min z
civky do @ 300 mm.

TrueArcVoltage System™

Kombinace zdroji Origo™ Mig C3000i, MA24 s horaky
ESAB PSF™ zajistuje svafovani s napétim na oblouku
presné takovym, jaké je nastaveno na ovladacim panelu a
to bez ohledu na délku svafovaciho hofaku nebo ztraty ve
vedeni.

Nastaveni MIG/MAG svarovani

Origo™ Mig C3000i, MA24 je vybaven jednoduchym
panelem obsahujicim vS8echny zakladni funkce pro
svafovani MIG/IMAG a MMA. Napéti, rychlost podavani
dratu, a plynula regulace induk&nosti jsou regulovany
manualné a mohou byt ulozeny do tfech uzivatelskych
paméti. Paméti mohou byt pfepinany na panelu,
dalkovém ovladani nebo na ovladacim tlacitku hofaku a to
i v pribéhu svafovani.

Aplikace

« Autoopravny

» Lehka kovovyroba

* Dopravni technika

» Svarecské skoly

* Nabytek a domaci potreby
* Priprava vyroby

XA00141414

QSet™- Rychlé nastaveni stabilniho kratkého
oblouku

Ovladaci panel MA24 je verze s unikatnim rychlym
nastavenim svarovacich parametrll v oblasti zkratového
pfenosu.

Po nastaveni rychlosti podavani dratu funkce QSet™
automaticky vybere spravné svarovaci parametry. QSet™
je pouzitelna pro vSechny typy dratd a plyn0 pfi svafovani
metodou MIG i pro MAG pajeni bez potfeby synergickych
linif.

QSet™je novy zplsob optimalizace svafovacich
parametr(, ktery zabezpedéi lepsi kvalitu svar(i. Rozstfik je
redukovan na minimum.

Tato funkce umozZnuje rychlou zménu svafovacich
parametr( pouhou zménou rychlosti podavani dratu.

Celé ovladani probiha pouze jednim ovladacim prvkem.

* Pro pracovisté, kde je tfeba vykonnych kompaktnich
zdroju

Jednoduché ovladani na prehledném panelu

Creep start, jednoduchy a pfimy start bez rozstfiku.
Vyplnéni krateru, zajiStuje hladky zavér, prodluzuje
zivotnost kontaktni Spicky a eliminuje praskliny na konci
svaru.

3 pamét'oveé pozice

35 predprogramovanycoh synergickych linii

Plynula regulace indukénosti pro MIG/IMAG

QSet™ - automatické nastaveni parametrd kratkého
oblouku svafovani MIG/IMAG

ESAB LogicPump ELP zajiStuje automaticky start
vodniho Cerpadla je-li pfipojen vodou chlazeny hofak
PSF.

TrueArcVoltage System zabezpeCuje spravné napéti
na oblouku, které je nezavislé na délce propojovacich
kabell, zemniciho kabelu nebo PSF™ hotaku



Technicka data

Origo™ Mig C3000
Napéjeni, V, Hz 400, 3~50/60 k
Pojistka, pomala , A 16
Napajeci kabel, mm? 4x2.5
Rychlost podavani dratu, m/min 0.8-25.0
Rozsah nastaveni, MMA , A 16-300
Max vystup, pfi 40 °C
pfi 35% DZ ,A 300/29 V
pfi 60% DZ , AV 240/26 V
pfi 100% DZ , AIV 200/24 V
Napéti naprazdno, V 60
Napéti naprazdno, limitovana VRD,V 35
Usporny rezim (400V), W 30
Prikon, kW 10.4
Zdanlivy vykon, kVA 11.9
Uginik pfi max proudu 0.7
Uginnost pfi max proudu, % 84
Ridici napéti, V, Hz 42, 50/60
Rozméry dx$xv, mm 625x410x420
Kapacita civky, kg 18 (30**)
Max. primér civky, mm 300 (440**)
Pramér dratu:
ocel 0.6-1.2
nerez 0.6-1.2
hlinik 1,0-1.2
trubicka 0.8-1.2
Trida kryti IP 23
Pracovni teplota, °C -10 az +40
Izolaéni tfida (hlavni trafo.) H
Hmotnost,kg 38
Aplikacni tfida S
Normy IEC/EN 60974-1
Jednotka vodniho chlazeni CoolMidi 1800:
Kapacita chlazeni, W, I/min 1600 pfi 40°C, 1.5
Obsah media, | 4.2
Max prutok, I/min 4.0
Max tlak, bar 3/3.8
Hmotnost, kg 19/23
.. Horaky
Objednaci informace
Origo™ Mig C3000i, MA24 v&. PSF 305 4,5 m 0459 750 881 Doporuéené hotfaky PSF/PushPull:
. PSF™ 305 3.0m 0458 401 880
Obsah bﬁ!lel:ll. o . ) PSE™ 305 4.5m 0458 401 881
5 m.napajec‘l’kabel se zastrékou a 5 m zemnici kabel se svorkou, 2 m plynové PSE™ 410w 3.0m 0458 400 882
hadice, 2 objimky a 1 rychlospojku. PSE™ 410w 4.5m 0458 400 883
PSF™ 410w RS3 3.0m* 0458 400 898
Pfislugenstvi: PSF™ 410w RS3 4.5m* 0458 400 899
Vozik 2-kolovy 0459 366 890 MXH™ 300 PP 6.0m* 0700 200 017
Vozik 4-kolovy 0460 060 880 MXH™ 300 PP 10.0m* 0700 200 018
Vodni chlazeni Cool Midi 1800 0459 840 880 MXH™ 400w PP 6.0m * 0700 200 015
Dalkové ovladani MTA 1 CAN 0459 491 880 MXH™ 400w PP 10.0m * 0700 200 016
Dalkové ovladani M1 10 Prog. CAN 0459 491 882
Dalkové ovladani AT1 CAN 0459 491 883 * Adaptér kit 0459 681 881 (Feed L3004) nebo 0459 681 891 (Mig
Dalkové ovladani AT1 CourseFine CAN 0459 491 884 C3000i) jsou potfebné pro RS3,
Kabely pro dalkova ovladani: Adaptér kit 0459 020 883 muze byt pouzit i pro MXH™, ale s omezenymi
5m 0459 554 880 moznostmi
10m 0459 554 881
15m 0459 554 882
25m 0459 554 883
Adaptér pro 5kg civku 0455 410 001
Propojovaci kit pro MXH™ PP 0459 020 883
Adaptér kit pro MXH™ PP / PSF™ RS3 0459 681 891
Spotrebni dily
Dréat Typ 1 2 3 4 Typ !
g mm dréatu Kladka Vstupni Stredni | Vystupni |drazky Znaceni
pruaviak pruviak pruaviak

0.6/0.8 Fe, Ss, C |459052-001 | 455049-001 | 455072-002 | 469837-880 \ 0.6 S2 & 0.8 S2
0.8/0.9-1.0] Fe, Ss, C [459052-002 | 455049-001 | 455072-002 | 469837-880 \ 0.8S2 & 1.0 S2
0.9-1.0/1.2] Fe, Ss, C [459052-003 | 455049-001 | 455072-002 | 469837-880 V 1.0S2& 1.2S2
0.9-1.0/1.2 C 458825-001 | 455049-001 | 455072-002 | 469837-880| V-K |1.0R2& 1.2 R2
0.8/0.9-1.0 Al 458824-001 | 455049-001 | 456615-001 | 469837-881 U 0.8 A2& 1.0 A2
1.2/1.6 Al 458824-003 | 455049-001 | 456615-001 | 469837-881 U 1.2A2& 1.6 A2
C=trubickovy drat K=vroubkovana drazka

* Standardni vybava
** 1.6 =NA
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