Origo™ Mig 4004i/5004i
Origo™ Feed 3004/4804, MA23/MA24
Origo™ Mig 4004i, A44

Lehky invertorovy svarovaci zdroj s univerzalnim vyuzitim

Origo™ Mig 4004i/5004i jsou elektronicky
fizené invertorové zdroje pro MIG/IMAG/MMA s
nizkou vahou konstruované pro vysoky vykon
svarovani a naroéné podminky.

V porovnani se standardnimi zdroji je velikost zdroje
redukovana na 70% s minimalni pldorysnou plochou.
Tento novy kompaktni design je o 80% leh&i coz ho €ini
skute¢né snadno mobilnim.

Chladici jednotka prodluzuje dobu svafovani a
poskytuje vyssi komfort pro svafece. Chladici ventilator
a Cerpadlo jsou automaticky vypnuty po 6,5 minutach
nec€innosti  zdroje pro sniZzeni spotfeby elektrické
energie.

Jiz ¢&tvrtd generace invertorovych zdroju nabizi
zvy$enou Uginnost. Uginik pFi maximalnim proudu se
blizi hodnoté 1. Toto zajiStuje minimalni spotfebu
elektrické energie a snizuje naklady na svafovaci
proces ve vyrobé pfi stejnych vykonech.

Typ zdroje Vaha Uginost
Stupriové fizené >140 kg <70%
Chopper >140 kg <70%
Invertor (Origo™ Mig) <50 kg
>85%

Aplikace

* VVysoky zatézovatel zdroje — dlouhé svary

« Siroky rozsah napajeni: 380 - 440 V +/- 10%

* Pouzitelny pro napajeni z generator(

* Standby rezim — Setfeni energii

* Segmenty pouziti: » Aktualizované synergické linie pro $iroky rozsah
- V8eobecna vyroba material(i

» Vysokovykonné MIG/MAG svarovani
* Pokrocilé aplikace MMA svarovani bez podavace dratu

- Vyroba energetickych zafizeni

. ) _ . Cae -
 Vétme elektrarny Podpora QSet Inteligentni fizeni parametru

- Vyroba podvozkul a naprav transportni ’ Creefp-star,t“" pro' s’nazéi’ bSeiirell SRS .
techniky a aut * Inteligentni chladici systém s ELP (ESAB Logic Pump)
- Viyroba viakd a kolejovych vozidel * Pevna konstrukce voziku se zavesnymi oky
- Pozemni a dlini technika
- Mobilni stroje a technika
- Konstrukce
- Vyroba lodi a tézebnich plosin
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QSet™ - Inteligentni systém pro rychlou Synergické linie
volbu svafovacich parametru
Synergicke linie jsou nastrojem, ktery navede svarece

Funkce QSet™ kontroluje svafovaci oblouk a optimalizuje k optimalnimu nastaveni parametr( svafovani.
svarovaci parametry v oblasti kratkého oblouku.
Nastaveni parametrd je z(izeno pouze na nastaveni Definovanim typu dratu, jeho rozméru, ochranného
rychlosti podavani dratu a funkce QSet™ nastavi ve plynu a procesu (kratky oblouk/sprcha nebo puls)
ostatni sama. obdrzite vysledek v optimalnim nastaveni
charakteristiky zdroje v€etné svarovani v pozicich.
Robustni a pIny kryt chrani pfidavny svafovaci materidl Promeénou je rychlost podavani dratu a zdroj sam bude
pfed vihkosti, prachem a dal$imi necistotami. sledovat optimalni linii.

Podavace dratu Origo™ Feed 3004/4804 jsou dodavany
v kombinaci s panely MA23 a MA24. Oba panely nabizi
okamZity pfehled nastaveni zdroje. Konektor pod
panelem nabizi mozZnost pfipojeni dalkového ovladani a
dal$ich doplikl ke svafovacimu zdroji véetné
poloautomatickych systéma.

Podavac je konstruovan jak pro pouziti se svafovacim
dratem na civkach tak s velkokapacitnim balenim
MarathonPac™.

Origo™ Feed 3004 Origo™ Feed 4804

MA23/MA24

(* Extra funkce pro panel MA24)

Volba ovladani
Ovladaci panel, prepinani paméti na horaku, dalkové oviadani

Pomaly start*
Vyplnéni krateru*

Volba metody MIG/MAG, 2 takt
Synergie, QSet™* manualni volba 4 takt Aktivace VRD

Volba metody

(Origo“‘ nmuj

MIG/MAG
MMA
Nastaveni napéti
QSet™ regulace*
Profuk :! < Zobrazeni
plynu .6'5’ regulovanych
hodnot a
®A jednotek
Zavadeéni e x®
dratu ® %
o5
Nastaveni vykonu
(rezim synergické
linie*)
Nastaveni rychlosti
podavani dratu
(manualni rezim a
Uzivatelské QSet™ *)
nastaveni

35 synergickych linii

Plynulé nastaveni
indukénosti

Nastaveni vyplnéni
krateru*




Panel Ad44
Vybér typu elektrody

(MMA)
VRD funkce
Vybér metody l

MMA,
MIG/MAG Aktivace dalkového
LiveTig™ ovladani

Displej s indikaci
parametrl
Nastaveni parametr(
Pamétové
pozice
Hot Start Nastaveni induk&nosti

Arc Force

LiveTig™

Panel A44 nabizi funkci start LiveTig™, ktery
elektronicky fidi zapalovaci proud pro metodu TIG.
Prodluzuje Zivotnost elektrody a vylepSuje stabilitu
procesu pfi zapaleni oblouku.

Origo™ Mig 4004i, A44 COoOL1
Technicka data Origo™ Mig Technicka data chladici jednotky
.y 4004i 5004i Napajeni, VDC 24
Napajeni Kapacita pratoku, I/min 2.0
3f50/60 Hz, V 380 - 440, 380 - 440, Kapacita prétoku, | 45
. * 10% *10% Chladici vykon, kw 13
Napéajeci kabel, @ mm?2 4x6 4x6 Maximalni tlak, bar 45
Pojistka pomala, A, 25 35 Maximalni vytiak k hofaku, m 8.5
Maximalni zatizeni MIG/MAG Vaha véetné chl. kapaliny, kg 12/16.5
100% DZ AV, 3f 300/32 300/32 Rozméry dx$xv, mm 610x256x256
80% DZ AV, 3f 400/36 400/36
60% DZ AV, 3f 400/36 * 500/40
Rozsah parametrii A
MIG/MAG 20 - 400 20 - 500
MMA 16 - 400 16 - 500
TIG 4 - 400 4 - 500
Napéti naprazdno, V 55 55
Napéti naprazdno s VRD, V <35 <35
Vykon, W 40 40
Uginnost pFi Imax % 87 87
Uginik pfi Imax 0.95 0.95
Rozméry DxSxV mm 610x 256 x 445 610 x 256 x 445
s chladici jednotkou dx$xv, mm 610 x 256 x 675 610 x 256 X 675
Hmotnost, kg 46 46
S chladici jednotkou bez kapaliny, kg 58 58
Pracovni teplota, °C -10 - +40 -10 - +40
Trida kryti IP23 1P23
Aplika¢ni tfida S S
Izola¢ni tfida H H
Certifikace CE CE

* pro Origo™ Mig 4004i, A44

Tento vyrobek odpovida IEC-EN974-1, IEC-EN974-2,
IEC-EN974-5, IEC-EN974-10



Objednaci informace, svarovaci zdroj Synergické linie

B B . Pramér
Origo™ Mig 4004i, A44 0465 152 880 &islo drétu
. ™ . . synergie |Material Pridavny svafovaci material (mm) |Ochranny plyn
Origo™ Mig 4004 0465 154 880 1 |FeER705-6 OK AristoRod 12.50/12.51 08 |coz
Origo™ Mig 5004i 0465 155 880 2 |FeER70S-6 OK AristoRod 12.50/12.51 10 |co2
3 |FeER70S-6 OK AristoRod 12.50/12.51 12 |co2
4 |FeER70S-6 OK AristoRod 12.50/12.51 08 |82%Ar+18%C02
5  |FeER70S-6 OK AristoRod 12.50/12.51 1.0 |8296Ar+18%C0O2
6 |FeER70S-6 OK AristoRod 12.50/12.51 12 |8206Ar+18%C0O2
Objednaci informace, podavaée dratu 7 |FeER70s-6 OK AristoRod 12.50/12.51 08 |75%Ar+25%C02
8  |FeER70S-6 OK AristoRod 12.50/12.51 10 |75%Ar+25%C02
Plynem chlazené Vodou chlazené 9 |FeER70S-6 OK AristoRod 12.50/12.51 12 |75%Ar+25%C02
Origo™ Feed 3004 10 |FeER70S-6 OK AristoRod 12.50/12.51* 0.9  |82-90% Ar 10-18% CO2
)
11 |ER308LSI OK Autrod 308LSi 0.8 |98% Ar 2%C02
MA23 Encl. 10 pole 0460 526 887 0460 526 897 12 |ER308LSI OK Autrod 308LSi 09 |98% Ar 2%C02
13 |ER316LSI OK Autrod 316LSi 1.0 [98%Ar+2%C02
Origo™ Feed 4804, 14 |ER316LSI OK Autrod 316LSi 1.2 [98%A+2%CO2
MA23 Encl. 10 pole 0460 526 997 15 |ER308LSI OK Autrod 308LSi* 0.9 |90% He 7.5% Ar 2.5% CO2
16 |ER308LSI OK Autrod 308LSi* 1.2 |90% He 7.5% Ar 2.5% CO2
I 17 |Ai5356 oK Autrod 5356 10 |100%Ar
Origo™ Feed 3004, 18 |AI5356 oK Autrod 5356 12 |100%Ar
MA24 Encl. 10 pole 0460 526 889 0460 526 899 19 |Ais356 OK Autrod 5356 16 |100%Ar
20 |Al4043 oK Autrod 4043 10 |100%Ar
Origo™ Feed 4804, 21 |Al4043 oK Autrod 4043 12 |100%Ar
22 |Al4043 oK Autrod 4043 16 |100%Ar
MA24 Encl. 10 pole 0460 526 999 23 |FeMCWE70C-6M _|OK Tubrod 14.12 12 |8206AI+18%CO2
24 |FeMCWE70C-6M _|OK Tubrod 14.12 14 |8206AI+18%CO2
Objednam informace, propojovam kabely 25 _ |FeMCW E70C-6M _|OK Tubrod 14.12 1.6 [8296Ar+18%C0O2
26 Fe MCW E70C-6M __ |Coreweld C6* 1.2 |92%Ar+8%CO2
2 . . 27 Fe MCW E70C-6M __ |Coreweld C6* 1.6 |92%Ar+8%CO2
70 mm Plynem chlazené Vodou chlazené 28 |FeRCWE71T-IM _ |OK Tubrod15.14 12 |8296Ar+18%C0O2
1.7 m, 10 pole 0459 528 780 0459 528 790 29 |FeRCWE7IT-IM _|OK Tubrod15.14 14 |8206AI+18%CO2
30 |FeRCWE7IT-IM _|OK Tubrod15.14 16 |8206Ar+18%CO2
5.0 m, 10 pole 0459 528 781 0459 528 791 31 |FeRCWE7IT-1 __|Dual Shield all-position* 1.2 |75%Ar+25%C02
100 m, 10 p0|e 0459 528 782 0459 528 792 32 Fe RCW E71T-1 Dual Shield all-position* 14 | 75%Ar+25%C02
33 Fe RCW E71T-1 Dual Shield all-position* 16 | 75%Ar+25%C02
15.0 m, 10 pole 0459 528 783 0459 528 793 34 |FeBCWE71T-5 __ |OK Tubrod15.00 12 |_82%Ar+18%002
25.0 m, 10 pole 0459 528 784 0459 528 794 35 |FeRCWE7IT-1 iu:;shieldnoo LH* 12 |co2
35.0 m, 10 pole 0459 528 785 0459 528 795
95 mm? Plynem chlazené Vodou chlazené
1.7 m, 10 pole 0459 528 980 0459 528 990

Objednaci informace, prislusenstvi

Podvozek pod podavaé
Podpéra svafovaciho hofaku

0458 707 880
0457 341 881

Podpéra propojovacich kabel( 0459 234 880
Zvedaci oko 0458 706 880
Rychlospojka MarathonPac™ F102 440 880
Adaptér pro 5 kg civky 0455410 001
Kryt civky 0458 674 880

Kryt civky, ocelovy plech

Adaptér civky 440 mm

Dalkové ovladani MTA1 CAN

Dalkové ovladani MT1

10Prog CAN

Kabel dalkového propojeni, 5m
Adaptér pro Miggy/Railtrac

Adaptér pro MXH™ PP a PSF™ RS3

MXH™ 300/400w PP propojovaci kit

Chladici jednotka, COOL 1
Kontrolka prdtoku chlad. kapaliny

4-kolovy vozik

0459 431 880
0459 233 880
0459 491 880
0459 491 882
0459 960 880
0459 681 880
0459 681 881
0459 020 883

0462 300 880
0456 855 881
0462 151 880

4-kolovy vozik (sestava bez chl. jednotky) 0463 125 880

2-kolovy vozik (pro YardFeed) 0460 564 880
Dil pro montaz 2/4 kolového voziku 0461 310 880
Stabilizator pro balancér 0460 946 880
Balancér 0458 705 880

2013-09-24 / | firma ESAB si vyhrazuje pravo na zménu bez pfedchoziho upozornéni

ESAB VAMBERK, s.r.o.
Smetanovo nab. 334

COMPANY WITH
- 517 54 Vamberk MANAGEMENT SYSTEM
- Tel.: 494 501 289 - CERTIFIED BY DNV
ESAB Fax: 494 501 408 O — 1SO 9001=
E-mail: divize.stroje@esab.cz L =1S0 14001 =
- www.esab.cz = OHSAS 18001=




