Y 4
ESAB -
A

Heliarc™ 283i 353i AC/DC

Pro naro¢né aplikace svarovani metodou TIG

Vysoce kvalitni svafovani AC/DC TIG a MMA

Nové svafovaci zdroje Heliarc maji vSe, co potfebujete pro
pokrocilé svafovani metodou TIG AC/DC hliniku, hlinikovych
a hof¢ikovych slitin, nerezaveéjicich i uhlikovych oceli a slitin
médi. Zdroje Heliarc umoznuji svafovat obalenymi elektrodami,
v€etné celul6zovych (AWS 60XX), které se obtizné zapaluji.

Nastaveni pro optimalni vysledky

Funkce zdroje Heliarc umoznuji dosahnout vybornych vysled-
k. AC i DC pulz, ovladani frekvence a vyvazeni, schopnost
ulozit 60 programi a prepinat mezi dvéma urovnémi proudu
béhem svarovani jsou jen nékteré z jeho vlastnosti.

Pulzace AC a DC se pouziva na fizeni tepelného pfikonu, je
zvlast vyhodna pro tenké materidly. Pouziti pulzi zvySuje sta-
bilitu oblouku a ovladani tavné lazné, ¢imz se dosahuji vyssi
rychlosti svarfovani a nizsi deformace. Zmeény frekvence pulzl
ovliviuji pfivod tepla a vytvareji kresbu na povrchu svaru. Fre-
kvence pulzl a rychlost svarovani urcuji velikost a vzdalenosti
zvInéni povrchu, tedy vysledny vzhled povrchu svaru. PFi frek-
venci vice nez 100 Hz vznika hladky povrch bez kresby a zlep-
Suje se stabilita oblouku pfi nizkych proudech.

RozSifené AC vyvazZeni (EN) snizuje opotfebeni wolfra-
mové elektrody a zlepSuje pravar vytvari Cistici efekt potfebny
ke vzniku vysoce kvalitnich svar(.

Rozsifena AC frekvence umoznuje pouziti wolframové
elektrody mensiho priméru véetné dodrzeni geometrie elekt-
rody. Koncentrovanégjsi a uc¢innéjsi oblouk zvysuje pravar, nizsi
tepelny pfikon a vyssi rychlost svafovani. ZlepSuje produktivitu
procesu a pomahaji snizovat deformace a celkové naklady.

PfFedehfev elektrody pomaha udrzet geometrii wolframové
elektrody a soucasné zlepsuje svarovani a prodluzuje zivotnost
elektrody.

Aplikace

Pfesna vyroba

Vyroba trub a potrubi

Strojirenska a stavebni vyroba vSeobecné
Automobilovy pramysl

Letecka vyroba

Zpracovatelsky pramysl

Lodni pramysl a offshore konstrukce
Opravy a udrzba
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Charakteristické viastnosti

- Invertorové technologie: Oblouk s rychlou odezvou a vysokym
vykonem spolu s malymi rozméry a nizkou hmotnosti zdroje.

- Uginnost: Nizky pfikon, mensi pojistky, kabely mensich pri-
mérd a mensi rozméry zdroje.

- Digitalni Fizeni: Vysoké presnost, dobréa opakovatelnost.

HofFaky TIG a pFisluSenstvi

ESAB dodava kompletni fadu TIG hofakd TXH™, nozni ovla-
dani, oddélené dalkové ovladani a hofaky TXH ™ s integrova-
nym dalkovym ovladanim.

® Vysoce kvalitni svarovani TIG — vysoké vykony pfi
svarovani Sirokého spektra materialdi.

® Vynikajici ovladatelnost oblouku — stabilni charakteris-
tiky nastaveni oblouku a vysoké rychlosti svarovani.

® Predehrev elektrod — vyborné zapalovani udrzuje op-
timalni tvar elektrody a prodluzuje jeji zivotnost.

® AC nebo DC pulzni TIG — dobré ovladani tepelného
pfikonu a tedy i kontrolu svarové lazné, zlepSeny
vzhled povrchu svaru.

® Dualni TIG - prepinani dvou urovni proudu béhem
svarovani prepinaéem na horaku. Umoznuje ovladani
tekutosti lazné.

® Vynikajici operativni vlastnosti pfi svarovani obale-
nou elektrodou (SMAW) — véetné celulézovych elek-
trod (AWB60XX).

® Zapalovani Liftarc véetné AC — je idealni alternativou
tam, kde neni dovolené zapalovani HF.

® Invertorova mikroprocesorova technologie — vysoka
ucinnost a nizké naklady, jednoduché ovladani pro-
cesu, mala hmotnost a rozméry zdroje.

® AC pulzace 0,2 - 2Hz - idealni pro svarovani tenkych
Al plech.



Objednaci informace

Heliarc™ 283i AC/DC 400V CE
Heliarc™ 353i AC/DC 400V CE

4 kolovy vozik
je konstruovany
pro vodni chlazeni.

Obsah dodavky: 5 m napajeci kabel 32 A, 1,5m plynové hadi-
ce se 2 hadicovymi spojkami, zemnici kabel 5m v¢etné svorky

Vozik / Sada voziku

Vodni chlazeni Heliarc

Nozni ovladani FC5

MMA kit 300A, 5m, 35mm?
Chladici kapalina Glidex Il 51.

TXH™ 401w 4m
TXH™ 401w HD 4m
TXH™ 401w 8m
TXH™ 401w HD 8m

Technicka data Heliarc™

Proudovy rozsah TIG AC/DC, A
Sitové napéti, V/faz/Hz

Pojistky, A

Maximalni proud TIG, DC/AC
45% DZ, TIG , A

60% DZ, TIG, A

100% DZ, TIG, A

Predfuk plynu, s

Svahovani doll, s

Dofuk plynu, s

Frekvence AC, Hz

AC vyvazeni, %

Frekvence pulzace DC, Hz
Frekvence pulzace AC , Hz
Pomérna délka pulzu %
Spodni proud,% horniho proudu
Startovaci proud (4 takt) %
Nabéh proudu po predfuku, s
Napéti naprazdno, max. V
Uginnik pfi 100%, svafovani TIG
Proudovy rozsah pfi MMA
Maximalni proud MMA, DC/AC
20% DZ, MMA, A

40% DZ, MMA, A

Pfikon TIG, max. kVA

Prikon MMA, max. kVA

Trida kryti

Rozméry vx$xd, mm

Hmotnost bez chlad. jedn., kg

283i AC/DC 353i AC/DC

4 -280 4 - 350
400/3/50,60  400/3/50,60
20 25

- 350

- 300

280 -
0,5-30 0,5-30
0,1-10 0,1-10
0,5-30 0,5-30
20-200 20-200
10-90 10-90
0,4-300 0,4-300
0,4-2 0,4-2
30-65 30-65
10-90 10-90
10-90 10-90
0,5-30 0,5-30
75 75

0,75 0,8
4-280 4-350

- 350
280 -

11 14,5
14,2 19
IP21S IP21S
620x300x600 620x300x600
50 50

Toto zafizeni pro obloukové svafovani je v souladu s pozadav-

ky normy IEC 60974-1, 3, 10

@ HELIARC® 353i Ac/DC |

0700 300 701
0700 300 702 Ovladaci panel na ¢elnim panelu
TXH™ 151r 8m Heliarc 0700 300 657
TXH™ 151Fr 8m Heliarc 0700 300 661
TXH™ 201r 8m Heliarc 0700 300 658
0558 101 702 TXH™ 201Fr 8m Heliarc 0700 300 662
0700 300 703 TXH™ 251wr 8m Heliarc 0700 300 659
0558 004 234 TXH™ 251wFr 8m Heliarc 0700 300 663
0700 006 888 TXH™ 401wr 8m Heliarc 0700 300 660
0465 720 002 TXH™ 401wr HD 4m Heliarc 0700 300 637
0700 300 565 F = flexibilni hlava, W = vodni chlazeni,
0700 300 566 r = dalkové ovladany, HD — vy$Si verze
0700 300 567
0700 300 568
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