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CNC fizeni, které vi jak rezat

Rada XT systému iCNC od spoleénosti Thermal Dynamics pfinasi do procesu

fezani inteligenci. Tajemstvi fezani plazmou a vysoké pozadavky potrebné pro

zajisténi konzistentni kvality fezu jsou integrovany piimo do kazdé jednotky. THERMAL
Nejlepsi ze vSeho je, Ze automaticky kombinuje diimysiné fizeni s jednoduchym m

pouzivanim.

We Bring Intelligence to the Table:




Thermal Dynamics® pfedstavuje

ICNG™ XT

Pri pouziti inovativniho systému Ultra-Cut® XT s automatickym fizenim plynu od spole¢nosti Thermal
Dynamics dosahuje systém iCNC XT skute¢né integrovaného fizeni umozriujici jednoduchou obsluhu
plazmového systému. Funkci dvoumikroprocesorového fizeni predstavuje systém iCNC XT cenové
dostupnou modernizaci kompatibilni s libovolnym plazmovym fezacim systémem napomahajicim
lepsi kvalité fezani a vykonnosti. kterou Ize spojit s libovolnym plazmovym fezacim systémem pro
zlepSenou kvalitu Fezani a vykonnost.

Uspory diky integrovanému systému Moznosti konzoly operatora

+ Jednodussi instalace, protoze v3echny systémy jsou zapojeny + Jednotka XT2 je ur€ena pro jeden NG
do jedné centralni skfiné (iCNC)) a Ize je tak prednastavit na plazmovy pfistroj se vSemi spinaci [
vzajemnou spolupraci. a I/O rovnéZ pro znatici zafizeni,

« Nizi mira technického uzptisobent dle jednotlivych pfipadu. nevyzaduji se zadna extemi relé.

+ Jednotka XT211 je uréena pro
jeden plazmovy zdroj, jeden
znackovaci zdroj a jeden
kyslikovy horak.

+ Jednotka XT242 je uréena
maximalné pro dva plazmové zdroje 4 kyslikové stanice a jeden
znackovaci pfistroj.

+ V8echny informace jsou dostupné z jednoho mista vSechna
nastaveni a ladéni Ize provadét na jedné obrazovce.

* Nejjednodussi verze nemé Zadné spinace pro operétora a
rozhrani stroje ma 8 reléovych kontaktd a nékolik
nizkouroviovych I/0.

+ Existuje nékolik dalSich konfiguraci. NaSe spole¢nost proto
poskytuje vlastni panely pro partnerské vyrobce OEM.

Built-In Process Parameter Database

+ Systém iCNC komunikuje se vSemi hlavnimi znackami
automatickych plazmovych systém, které nabizeji automatickou
plynovou konzolu.

* | plazmové systémy bez komunikace jsou nasimi databazemi
podporovany a nabizeji automatické nastaveni viech ostatnich
parametrd. V€asné pokyny umozni operatorovi nastavit plazmovy
systém pro vybrané procesy a Ukoly fezani.

* Nejlepsi integrace je zajiSténa pro plazmové systémy Ultra-Cut
XT s vysokou presnosti a dalSi plazmové systémy od spoleénosti
Thermal Dynamics.

* Prakticky jsou eliminovany chyby nastaveni operatorem.



Vestavény systém fizeni vysky horaku (iHC)
* Volba A1 zahrnuje zabudované fizeni iHC pro jeden plazmovy
hofak. Nevyzaduje se Zadna externi elektronika, vie je uvniti iCNC.

* Volba A2 zahrnuje zabudované
fizeni iHC pro dva plazmové
hofaky. Nevyzaduje se Zadna
externi elektronika, v3e je uvnitf
iCNC.

+ 3 rlizné verze mechaniky zvedaci
stanice se 2 rliznymi provedenimi
snimace kolize.

+iHC se snadno integruje do
jakékoliv mechaniky zvedaci
stanice plazmového hofaku.

* Pro pfipojeni samostatné externi
fidici jednotky vySky hofaku
nabizime jednoduchou verzi pouze
se sériovym portem pro komunikaci
s externim Fidicim systémem vysky.

Internetova diagnostika a podpora

+ Nase technologie dvou mikroprocesortl nabizi vyznamnou vyhodou
plnym vyuzitim komplexniho software nezavislych vyrobcti, napfiklad
GoToMeeting®.

* V8e, co Ize plné integrovat do systému iCNC, Ize také
diagnostikovat a udrzovat prostfednictvim Internet,
servomechanismd a fizeni vySky a samotného plazmového
systému. Kromé toho se zobrazuje nastaveni pfepinacl DIP
systému Ultra-Cut XT.

+ Diagnostiku systému muzete provadét i béhem fezani, v realném
Case, coz je funkce srovnatelna se situaci, kdy by takovou ¢innost
provadél do nékolika minut na misté servisni odbornik.

+ Dokonalost nespociva pouze v odstrafiovani poruch, ale také v
rychlych odpovédich na jednoduché podplrné otazky s mensimi
komunika&nimi problémy, protoZe servisni technik neb operator
vidi obrazovku.

Volitelny vestavény servosystém

+Volba Y2 ma dva vestavéné zesilovace 400 W.

+ Volba Y2L ma jeden zesilova¢ 400 W + jeden zesilovac 750 W.

+ Volba Y3 ma tfi zesilovaCe 400 W.

+ Volba Y3L mé jeden zesilova¢ 400 W + dva zesilovace 750 W.

* V8echny moznosti jsou vybaveny zesilovaci Yaskawa.

+ Dodateéna volba s montazni sadou pro zesilovace Yaskawa bez

vyrobce stol.

* Nejjednodussi verze nema vestavéna zadna serva, pouze
vystupni signély aktivace 2 nebo 3 os a analogovy signél rychlosti
pro externi servozesilovace a odpovidajici vstupy kédovaciho
zafizeni.

S vyuzitim technologie dvou mikroprocesort
systém spousti kritické operace v realném
¢ase na samostatném pocitaci. To umoZriuje
bezpecné spousténi komplexniho softwaru
na platformé Windows™*,

* GoToMeeting je registrovand ochranna zndmka spolecnosti Citrix Systems, Inc.
** Windows je registrovand ochrannd zndmka spolecnosti Microsoft Corporation v USA a dalSich zemich.



Thermal Dynamics® pfedstavuje

ICNG™ XT

Prehled systému iCNC XT

+ Automaticka optimalizace otvor(

+ Automatické fizeni vySky a nastaveni plazmy

+ Vzdaleny pfistup prostfednictvim bezdratového pfipojeni k Internetu
* 15” dotykova obrazovka

+ Dvoumikroprocesorovy systém

* Pfipojeni k siti Ethernet jako standardni funkce

* \Vlyménik tepla umoziuje konstrukci vSe-v-jednom

+ NavrZeno pro fezaci stroje

+ Moznost spousténi komplexniho, snadno ovladatelného softwaru
+ Cte soubory ESSI, EIAa DXF

+ Poskytuje mnoho specializovanych nastroji pro fezani

+ Automatické skladani rovnéz u zbytkovych plechu

+ Automaticka optimalizace pofadi fezani

+ Automatické nastaveni parametr(i procesem

* Dynamickeé sefizovani pfedbéZného zastaveni plazmy

+ Pevné disky Flash SATA bez pohyblivych soucasti

Optimalizovano pro plazmové systémy Thermal Dynamics

Integrovana inteligence

+ Snadnym integrovanim diimysIného zafizeni a pfidanim rozsahlych
znalosti o fezani plazmou jsme pfidali zkuSenosti spole¢nosti
Thermal Dynamics do kazdého systému a vyrazné tak zmenSili
potiebu odbornych znalosti operatora nebo programatora.
operator or programmer process expertise.

+ Systém iCNC XT ma schopnost rozpoznat, zda feze otvor, uvnitf
nebo vné obrysu. Tvary a hnizda jsou systémem CNC skutené
interpretovana, nejenom povely, soufadnice, ¢ary a oblouky.

* Proto systém nazyvame ,inteligentnim* CNC fizenim.
SPOLUPRACUJE S LIBOVOLNYM KANCELARSKYM

SOFTWAREM PRO VKLADANI, KTERY POUZIVATE, nic neni
nutné ménit na zplsobu, kterym vnofovani dosud provadite.

Vrozena kvalita fezu

+ Kvalita fezéni otvoru je vZdy optimaini - zcela automaticky. K
dispozici jsou rovnéZz makro tvary nebo soubory DXF, pfimo ze
systému CAD. Rovnéz s koddovanymi programy ESSI nebo EIA,
aniz by bylo nutné v kancelafském softwaru provadét cokoliv
specialniho.

+ Optimalizované pofadi fezani a umisténi dérovani.

+ Optimalizované nastaveni riznych polomérd obloukd.

+ Dynamicky optimalizovana vzdalenost hofaku od desky
prostrednictvim celé operace od zapaleni, propalu, fezani, véetné
zvl&Stnich okolnosti.

+ Automatickd, dynamicka korekce piedbé&Zného zastaveni plazmy,
zrychleni, nasleduiici chyby atd.

Rada XT systému iCNC od spoleénosti
Thermal Dynamics ...

skute¢né moderni fizeni pro plazmovy
fezaci systém.
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