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IHC XT
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i OVLADANI VYSKY
JEDNODUCHOST SAMA
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Ovladani vysky horaku presné pro vase procesy
rezani plazmou

S inteligentnim zarizenim IHC XT na ovladani vysky horaku vam

k fezani dalSiho kusu postaci jen potvrdit pouzivany material,

jeho tloustku a ampéry. Inteligentni iHC XT se postara o to ostatni —
uz zadna nespravna nastaveni nebo chyby pracovniki.

We Bring Intelligence to the Table:



Thermal Dynamics®

INTELIGENTNI OVLADANI VYSKY

Se zabudovanymi databazemi procesu

Co by mohlo byt snadngjsi? JednodusSe si zvolte material, jeho tloustku a ampéry a
mUZete fezat dal$i kus. InteligentniiHC XT se postard o vSe ostatni. Veskeré parametry
tykajici se vySky horaku jsou nastaveny automaticky. Zarizeni iHC XT doda stroji CNC i
spravné hodnoty nastaveni pro feznou sparu a rychlost fezani. To minimalizuje pracovni
z4té7 a potencialni chyby pracovnikd, aniz byste se museli vzdat modernich funkci
ovladani vysky hofaku. VSechny idedini hodnoty vysky zapéleni, vysky a ¢asu propichu,

vySky fezani, napéti oblouku a dalsi kliCové parametry jsou jiz nastaveny pfedem. A W] i
w OUW .

Prehledné uzivatelské rozhrani
e Otocte Ciselnlkem a zvolte spravny proces, anebo pfi fezani doladte jeho vyskul

Precizni monitorovani obloukového napéti k ziskani té nejlepsi
kvality Fezu

® 50-300 V nastavitelnych po prirGistcich 0,1 V a kontrolovanych méficim
rozhranim 0,02 V.

Vzorkovani napéti pro prizpuisobeni opotiebeni elektrody

e Udrzuje spravnou vzdalenost trysky od desky béhem celého obdobi jeji
zivotnosti.

Dva zpusoby detekce desky
e Ohmickym kontaktem

Priklady obrazovek iHC XT

e Cidlem pro srézky (nastavitelnou citlivosti), které prakticky odstrariuje
problémy s detekci desky zplsobené nedistotami v trysce nebo na desce,
jez zabranuji elektrickému kontaktu. Pokud ohmicky kontakt nefunguje,

detekovani desky prebiraji senzory iHolderu. Specifikace iHC XT
Zabudovany laserovy ukazatel k snadnéjSimu nastaveni

pOthy hoFé ku Maximalni rychlost 6000 mm/min pfi 1200 ot./min
Presnost fizeni napéti +1V
Programovatelné parametry i'-eza'nl': Rozsah obloukového napéti 50-300 V

Pozadavky na externi zdroj

¢ Obloukové napéti napéti 24V DC/5 A (10 %)

¢ V/yska ke zpomaleni za ucelem detekce desky Velikost 400 mm § x 70 mm v x 290 mm h

e \/ySka zapdleni Hmotnost 3kg

e \/ySka propichu Ziruka 1 rok

e \/ySka fezani Zafizeni iIHC XT je dodavano véetn& ovladace vysky, zvedéku,

o Kratkd vzdalenost u wiky transferu a véasné umisténi pred névratem do  v8ech piipojovacich kabeli k CNC stroji a zdroji napéti
polohy (vCetné ohmického detekovani) a zdroje napéti s kabelem na

100-240 V.

Dvé verze zvedaki: zdvih 100 mm / 200 mm
e Rozméry zvedaku (8§ x h x d) (127x100x400 nebo 480 mm).

e hmotnost zvedaku 100 mm: 6,0 kg; hmotnost zvedaku 200 mm: 7,0 kg
Cidlo pro srazky vézi 1,0 kg navic.
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