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Anotace 
► Byla vyvinuta nová generace vysokopevných konstrukčních ocelí Strenx 900 

Plus, Strenx 960 Plus a Strenx 1100 Plus. Tyto materiály do jisté míry spojují 
vlastnosti vysokopevných ocelových plechů, které jsou vyráběné kalením a 
popouštěním a vysokopevné pásové oceli, jejíž pevnost je dosahována 
převážně termomechanickým válcováním.  

► Nová generace vysokopevných ocelí „Plus“ je válcována jako pásová ocel, 
ale tepelně zpracována (kalena a popouštěna) jako vysokopevné ocelové 
plechy. Způsob válcování zajišťuje výbornou rovinnost a kvalitu povrchu. 
Tepelné zpracování odpovídající normě pro kalené vysokopevné plechy EN 
10025-6 pak umožňuje používat tyto materiály v aplikacích kde je tato 
norma požadována. Jelikož jsou tyto materiály i testovány podle této normy 
tak formálně splňují všechny její požadavky. 

► Největší výzvou při vývoji těchto ocelí bylo zajistit takovou svařitelnost aby 
se dosáhlo minimální úrovně meze kluzu odpovídající základnímu materiálu 
i ve svarovém spoji a to i pro ocel Strenx 1100 Plus. 
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4 mm – 160 mm 2 mm – 12 mm 0.7 mm – 2.1 mm 

EN 10025 EN 10149 Není mat. norma 



Vysokopevnostní plechy 

Thursday, April 25, 2019 First Last name 4 

► EN 10025 

► S 690 Q,  S 690 QL,  S 690 QL1 

► Kalené a popouštěné 

► Malá anizotropie mechanických 
vlastností 

► Houževnatější 

► Mech. Vlastnosti se testují  kolmo 
ke směru válcování 

► Max šířka ca 3300 mm 

► Horší povrch 

 

► EN 10149 

► S 700 MCD,  S 700 MCE 

► Termomechanicky válcované 

► Velká anizotropie mechanických 
vlastností 

► Lépe ohýbatelné 

► Mech. Vlastnosti se testují  
rovnoběžně  ke směru válcování 

► Max šířka ca 1600 mm 

► Lepší povrch 

 

Vysokopevnostní  pásy 
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Strenx 1100 Plus - svařování 

 Tloušťky 4 mm a 8 mm 

 MAG: Vysokopevný drát EN G 89 6 M21 Mn4Ni2CrMo a 

EN G 89 5 M21 Mn4Ni2,5CrMo 

 Obsah vodíku v přídavném materiálu ≤ 5 ml / 100 g  

 Ochraný plyn: Ar + 8%CO2 

 Bez předehřevu (ověřeno CTS testem) 

 Maximální hodnoty CET/CEV = 0.46/0.89 

 Max interpass teplota: 150 °C 
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Strenx 1100 Plus, tloušťka 4 mm, jeden průchod,  
E = 0.55 kJ/mm, t8/5 = 12 sec 

7 

Povrch - G89 6 M21 Mn4Ni2CrMo 

Kořen - G89 6 M21 Mn4Ni2CrMo 

Povrch - G89 5 M21 Mn4Ni2.5CrMo 

Kořen - G89 5 M21 Mn4Ni2.5CrMo 



Strenx 1100 Plus, tloušťka 8 mm, 2 a 3 housenky,  
E = 0.7 – 1.05 kJ/mm, t8/5 = 5 - 21 sec 
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3 housenky, 5 s,                             
G89 6 M21 Mn4Ni2CrMo 

3 housenky, 15 s,              
G89 6 M21 Mn4Ni2CrMo 

3 housenky, 15 s,             
G89 5 M21 Mn4Ni2.5CrMo 

2 housenky, 21 s,                    
G89 6 M21 Mn4Ni2CrMo 

2 housenky, 21 s,             
G89 5 M21 Mn4Ni2.5CrMo 



Strenx 1100 Plus, tloušťka 8 mm, 2 a 3 housenky,  
E = 0.7 – 1.05 kJ/mm, t8/5 = 5 - 21 sec 

9 



Grid 

Grid 

Grid 

Grid 

Grid 

Grid 

Grid 

Grid 

Grid 

Grid 

Grid 

Grid 

Grid 

Grid 

Zkouška rázem v ohybu, nárazová práce [J], 5x10 mm  

Weld ⁰C Test 1 Test 2 Test 3 Mean

Weld A      

       WM      -40     32 33 32 32

     FL+1      -40     34 41 32 36

                      

Weld B                       

       WM      -40     39 40 39 39

     FL+1      -40     48 50 45 48

                      

Weld C                       

       WM      -40     22 25 24 24

     FL+1      -40     39 43 45 42

                               

Weld C                       

       WM      -40     24 26 29 26

     FL+1      -40     23 26 27 25

                               

Weld E                       

       WM      -40     20 20 21 20

     FL+1      -40     27 26 26 26
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Strenx 1100 Plus – Svařování 

 Strenx 1100 Plus tvrdost přes šířku svaru 
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Při použití použití vysokopevných přídavných ma EN G 89 6 M21 Mn4Ni2CrMo (pro tloušťku 4 mm) a 

EN G 89 5 M21 Mn4Ni2,5CrMo (pro tloušťky 4 a 8 mm), při t8/5 do 21 sekund byla lomová plocha při 

zkoušce v tahu vždy v základím materiálu. 
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 Zkouška v tahu ocelí S1100MC a Strenx 1100 Plus 

11/2018     SSAB ST1100 Plus strip, welding     Sakari Tihinen 

https://www.youtube.com/watch?v=yF46AznJVaI 

 

https://www.youtube.com/watch?v=yF46AznJVaI
https://www.youtube.com/watch?v=yF46AznJVaI


Závěr 

Ocel Strenx 1100 Plus je svařitelná na hodnoty meze kluzu ve svarovém spoji 
min. 1100 MPa při těchto parametrech svařování: 

- Vysokopevostní přídavné materiály EN G 89 6 M21 Mn4Ni2CrMo (funkční 
pro tloušťku 4 mm) a EN G 89 5 M21 Mn4Ni2,5CrMo (funkční pro tloušťky 4 
a 8 mm). 

- t8/5: 5 s – 21 s 

- Bez předehřevu (20°C) 

- Maximální interpass teplota 150°C 

 


