Svafovani v zelezni¢ni dopravé.

Uvodem piispévku je potiebné se zminit o novém uspoiadani v opravarenstvi na CD a.s. Prvni zména nastala
01.03.2018 kdy se Odbor kolejovych vozidel O12 rozdélil na dal$i Odbory. Odpor oprav O20 a Odbor O18 Odbor
provozu. Stavajici Odbor O12 se zabyva prifezovymi ¢innostmi. Dale doslo od 01.07.2019 ke slouceni nékterych
stavajicich Dep kolejovych vozidel. Slouéilo se Depo Ceska Tiebova a Depo Praha a vzniklo nové Oblasti Centrum
drzby — OCU Stied Praha. Dale se slou¢ilo Depo Olomouc a Depo Brno a vniklo Oblastni Centrum Udrzby — OCU
Vychod Brno. A jako tfeti Oblastni Centrum Udrzby vzniklo OCU Zapad Plzeii. Tak Ze, zanikly Depa kolejovych
vozidel (DKV) a vznikly nové Oblastni centra udrzby OCU.

Historie v opravarenstvi zelezni¢nich kolejovych vozidel.

V minulosti kdy CSD vlastnily opravny ZOS a byla stald kontrola nad dodrzovanim kvality provadénych oprav se
situace vsak zménila. Opravny ZOS byly zprivatizovaly a opravy se provadgji v soukromych opravnach. Proto je
nutné klast diraz na kontrolni ¢innost. Zvlasté v oblasti svafovani.

Opravy, renovace a rekonstrukce ZKV musi byt vzdy provadény s nejvétsi kvalitou sohledem na bezpedné
provozovani Zelezniénich kolejovych vozidel. Proto byl pro oblast svafovani zpracovan predpis CD V95/5 ktery musi
opravci a vyrobei ZKV dodrzovat. Piedpis ma nékteré pozadavky o proti normé CSN EN 15085 piisngjsi s ohledem
na bezpe¢nost. Pokud vychazime ze skutecnosti Ze dne$ni vlakové soupravy jezdi rychlosti az 160 km/h tak je nasim
cilem mit co nejbezpecnejsi piepravu pro cestujici vefejnost. Opravy kolejovych vozidel jsou naro¢né s ohledem na
rozmanitost provadénych oprav a je nutné mit vykresovou dokumentaci, potfebné schvalené postupy WPQR,
kvalifikaci svafecii a vybavena pracoviste.

Nova vozidla, které se uz vyrab¢ji jsou konstruovana na rychlost 200 km/h.

Nekteré priklady provozovanych novych vozidel:

Modernizované vozy
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Nové vozy na 200 km/h

Elektricka lokomotiva E 380




Historie predpisu.

Ceské drdhy

EbTP
TECHNICKA USTREDNA
PROVOZU

CD TUP / TDPP 05

2 vydani 201.01.1994
Novelizované vydani z 01.10.1995

Svarovani
zelezniénich kolejovych vozidel

Sbirka technickjch podminek TUP ¢

Zatadit do svazkiy
0- obecné

05 - svafovani

ED

Ceské drahy, a. s.

Predpis
pro svafovani Zelezni¢nich
kolejovych vozidel




Ceské drahy zacaly provadét certifikaci na svafovani od roku 1998. Bylo celkem 38 certifikovanych pracovist’ dle
pozadavkii normy CSN EN ISO 3834 a po zavedeni normy CSN EN 15085 v certifikaéni trovni CL1. V sougasné
dobé s ohledem na snizovani poétll pracovist’ je 32 pracovist certifikovanych v certifika¢ni urovni CL1. Dale jsou
vyuzivana metody svafovani 111, 311, 135, 141 na materialy nerezové, hlinikové a oceli zékladni jakosti. V piedpise
CD V95/5 jsou podrobné popsany nékteré pozadavky, které normy popisuji spise ve vieobecné roving. Piedpis byl
novelizovan 15.12.2018 (zména ¢. 5)

Ptiklady, které jsou v pfedpise popsany.

SVAROVANI A PAJENI PRI VYROBE, OPRAVACH A REKONSTRUKCICH

Pro pajené spoje ve vyrobé, pri modernizacich, rekonstrukcich, opravach a renovacich dili a komponenti
ZKV musi byt vytvoreny dodavatelem schvalené specifikace postupu pajeni BPS na zikladé vydaného
protokolu o zkousce postupu pajeni BPAR podle CSN EN 14134. PredbéZna specifikace postupu pajeni pBPS
musi vZdy predchazet schvalovacimu procesu podle vérohodnych poZadavkii na pajené sestavy. BPAR a BPS
jsou soucasti dokumentace a dodavatel je povinen na poZadani je predloZit odbérateli nebo jeho zastupci.
KaZda renovace ND ZKV, ktera by méla byt provedena

navafovanim musi byt odsouhlasena provozovatelem vozidla (GR CD,a.s. a GR

CDC), bez tohoto souhlasu je renovace navafovanim zakazina.

Dalsi kapitoly:

RENOVACE ND

SVARECSKY A KONTROLNI PERSONAL

PRAVIDLA PRO POUZIVANI NORMY EN ISO 9606-1 PRO SVAROVANI OCELI V ZELEZNICNIiM
PRUMYSLU

DPLNKOVE POZADAVKY (kvalifikaéni hodnoceni) PRO PRACOVNI ZKOUSKY.
PRIDAVNY MATERIAL

DELENi MATERIALU

PRIPRAVA PRED SVAROVANIM

DOPLNKOVA PRAVIDLA PRO SLITINY HLINIKU

SVAROVANI A PAJENI PRI VYROBE, OPRAVACH A REKONSTRUKCICH
TEPELNE ZPRACOVANI PO SVAROVANI A RENOVACI NAVAROVANIM
SMERNICE PRO KVALIFIKACI SVARECSKEHO PERSONALU

POZADAVKY NA ZAMESTNANCE

NEDESTRUKTIVNI ZKOUSENI SVAROVYCH SPOJU



Par piikladii od vyrobcii novych néhradnich dila, které jsou dodavany do skupiny CD.
Je potiebné zminit, Ze tyto vyrobky zcela urcité nebyly zkontrolovany SD. Protoze pokud ano, tak potom je na misté
zamysleni zda tyto pracovnici jsou na spravném miste.

























To je jen par uvedenych piikladii. Je opravdu potiebné zamyslet nad tim, Ze ty toto vyrobky jsou sou¢asti ZKV a
slouzi k piepravé osob a jejich bezpedi. Snad uz koneén& vyrobci zvazi dileZitost vyrobkii na ZKV a ND, které budou
dovany do skupiny CD a budou splitovat opravdu ty nepiisn&jsi kritéria dle norem a piedpist CD, a.s.

Informac¢ni web pro oblast svafovani je na adrese: http://sp.cd.cz Na tomto webu se nachazeji informace potiebné pro
oblast svafovani a plnéni pozadavkii na opravy ZKV.

HSD CDas. M. Kadlec


http://sp.cd.cz/

