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Pressure Vessels: ASME Sec. Vili-1
Rozsah platnosti U-1(d)

ASME VIII-1
Pressure Vessels

<20 MPa > 20 MPa
(3000 psi) (3000 psi)
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Clenéni v ASME Sec. VIl Div. 1

— Subsection A: Obecné pozadavky (UG)
— Subsection B: Vyrobni pozadavky (UW, UF, UB)

— Subsection C: Materialové pozadavky
(UCS, UHA, UNF, UCI...)

— Povinné prilohy (napr. App. 2 — Bolted
Flanges)

— Nepovinné prilohy (napr. App.
GG prevody jednotek)

— Code Cases

HEINRICH Design a svarovani tlakovych nadob podle
ASME Sec. VI Div. 1



Subsekce A a B
ASME Sec. VIII Div. 1

Prehled nékterych clanku v jednotlivych podsekci:

Podsekce A

 UG-4 az UG-14: Materialy a pridavné svarovaci materialy

 UG-10 Identifikace, recertifikace material(

 UG-16, UG-27, UG-28, UG-32: (vypocet min. tloustky plasti
a den)

* UG-77 ldentifikace materidll

* UG-93, UG-94: Inspekce materialu

Podsekce B

« UW-3, UW-11, UW-12: typy spoju a jejich omezeni,
bezpecnostni koeficienty

 UW-3: Prehled pozadavktina RT 1, RT 2, RT 3, RT 4

HEINRICH Design a svarovani tlakovych nadob podle
ASME Sec. VI Div. 1



RECERTIFIKACE materialu
podle ASME Sec. VIII Div. 1 - UG-10

UG-10(a)
UG-10(b)
UG-10(c)
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Subsekce A: Materialové pozadavky

UG-10(c)

 Umoznuje pouzit material, ktery neni na seznamu
Sec. VIl a neni identifikovatelny k originalnimu chemickému
slozeni vyrobce materialu:

Material se musi oznacit identifikacni znackou
Material musi byt tepelné zpracovany podle prislusné specifikace

Musi byt provedené dodatecné mechanické zkousky a chemicka
analyza na kazdém kusu materialu a dalsi podle

UG-10(c)(2)(-a) az (-c)

Vysledky se porovnaji s akceptovatelnou specifikaci podle ASME Sec. Il
Part A, B a v pripadé, zZe jsou v souladu, provede se znaceni a
identifikace materidlu a dokumentace podle akceptované specifikace

e Recertifikace materidlu muze byt provedena pouze
certifikovanym vyrobcem (Certificate Holder)
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Svarovani tlakovych nadob

e ASME Sec. VIII Div.. 1
Subsetction B / Part UW

 ASME Sec. IX

Subsection QW
Welding
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Subsekce B: UW-2

Type of Service / Zvlastni provozni podminky

Tlakové zarizeni urcené pro toxickeé latky

(lethal service) UW-2(a)

RT 100%

Tlakové zarizeni urcené pro provoz
za nizkych teplot UW-2(b)

Netopené parni tlakové
nadoby / kotle UW-2(c)

Primo topené tlakové
nadoby UW-2(d)
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Subsekce B

JOINT TYPE, CATEGORY AND JOINT
EFFICIENCY
Typy svarovych spoji, kategorie a napétovy
soucinitel
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Subsekce B: UW-3
Joint Categories / Kategorie svaru

e Urceni kategorii svaru A, B, Ca D je primo uréené
polohou svaru podle nasledujiciho obrazku

* Kategorie svaru neni to samé jako typ svaru!

" _ " See UW-3(b)
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Subsekce B: UW-12 a UW-13
Joint Types / Typy svarovych spoju

* Typy spoju
— Typ 1 az 3 = tupé svaroveé spoje
— Typ 4 az 6 = koutové svarové spoje
— Typ 7 = rohové spoje
— Typ 8 = svarové spoje s uhlem mezi 30° az 90°
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Subsekce B: UW-12 a UW-13
Joint Types / Typy svarovych spoju

Typ spoje 1 az 3
jednostranny, oboustranny svar s nebo bez podlozky
(Typ spoje 3 - neproveditelné RT zkouseni, neni mozné
aplikovat pro zvlastni provozni podminky podle UW-2
napt. lethal service)

o —>—
/ »/} «
v I
Single Side Welded /D - Double Welded /@ S P j
Complying with UW-35
* i W1
v % —
Bac;i.n.g’ E!.e.r;;vod 0° to 30°, Inclusive _—I |-_ :
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Subsekce B: UW-12 a UW-13
Joint Types / Typy svarovych spoju

Typ spoje 4 - 6
jedno nebo dvojity koutovy svarovy spoj / preplatovany
spoj s nebo bez bodového svaru

&\/;://\__\_::::; ) A /\’!"%""__t__::‘“w 1 :,[__JT“?_‘T“"‘”TWS
Nz : f rd : %M%

Fillet and Plug Welds

e
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Subsekce B: UW-12 a UW-13
Joint Types / Typy svarovych spoju

Typ spoje 7 - UW-13(e), obr. UW-13.2 a UW-16.1
rohové spoje s plnym pruvarem, castecnym pruvarem

a/nebo koutovym svarem

V1 [\

it
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Subsekce B: UW-12 a UW-13
Joint Types / Typy svarovych spoju

Typ spoje 8
rohové spoje s plnym pruvarem, ¢astecnym pruvarem

a/nebo koutovym svarem

Butt weld "~ 0°to 30°, Angle weld | aisgreater than 30 degrees

inclusive but less than 90 degrees

v 4

OMEZENI:

* Vyskytuji se u spoju mezi plastém
a konickym dnem v pripadé, ze je a > 30°

e zmeéna od Ed. 2015 v UW-12(d),
» Kategorie svaru B a C, bez pozadavku na RT, koeficient 0,85
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Subsekce B: UW-12
Stress Multiplier

Napétovy soucinitel , E“

* napéetovy soucinitel ,,E“ se vyskytuje v mnoha
vzorcich pro navrhovani tlakovych casti a muze
byt povazovany bud za:

— svarovy soucinitel/koeficient (joint efficiency) podle
Tabulky UW-12 nebo
— kvalitativni faktor podle UW-12(d)

e zavisi na zvoleném stupni RT (volba konstruktéra
pokud jinak nevyzaduje kod)
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Vztah mezi UG-27 a Tabulkou UW-12 a rozsahu NDT
Kategorie svarovych spoji, omezeni a napétovy soucinitel E

(a) Full (b) Spot (c)

Type No. Joint Description Joint Category [Note (1)] [Note (2]] None
(1) Butt joints as attained by double-welding or by A B, C andD 1.00 0.85 0.70

other means that will obtain the same \ |

quality of deposited weld metal on the inside Y

and outside weld surfaces to agree with the Vate S

requirements of UW-35. Welds using metal | ' | | ! ]

Single Side Welded il Double Welded -
backing strips that remain in place are s P il
excluded. | ' | %

SE

UG-27(c)(1) — vypocet min. / \
tloustky stény plaste: Ucinnost /

Dovolené koeficient
R — vnitfni polomér; P — max. provozni tlak vas ,
napéti / svarového
‘ (Allowable spoje
= PR or P = SEt Stress z Sec.  (Efficiency of
SE—0.6P R + 0.6t Il ¢ast D) weld joint)
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Subsekce B: UW-11 a UW-12

Konstrukéni pozadavky na TN v zavislosti na stupni RT/UT

 FULL RT: UW-11(a)
— 100 % RT pro vSechny tupé spoje (lethal service atd.)
— 100 % RT pro tupé svary tloustky vétsi nez 38 mm
— a dalsi pozadavky

e SPOT RT: UW-11(b)

— Jeden snimek (spot) o délce min. 150 mm na kazdych
15 m délky svaru pro jednotlivy koeficient podle tabulky UW-12
sloupec (b)

— SPOT RT na svarece/operatora

* None RT: UW-11(c)
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Subsekce A: UG-116(e)
Prehled znaceni na sStitku / Nameplate

Certified by
USER
[see Note (1)]

(Name of Manufacturer)

(Pressure) at (temperature)

Max. allowable working pressure (internal) [see Note (4)]

(Pressure) at (temperature)

U or U M Max. allowable working pressure 1
(external) [if specified, see Notes (4) and (5)] :
[see Note (2)] P

(Temperature) at (pressure) __ Type of Construction Letter(s)
. Min. design metal temperature
{Letters denoting Arc or gas welded W
construction type Pressure welded (except resistance) P
[see Note (3)]} Manufacturer's serial number Brazed B
Resistance welded RES
\ Year built Graph] te G
3. | RT1 2.
RT2 Lethal service L
RT3 Unfired steam boiler UB
RT4 Direct firing DF
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Pozadavky na radiografii a znaceni na stitcich

Tlakova nadoba bez zvlastnich pozadavkl na provoz.

Jaké bude znaceni na stitku?
2:1 SE Head: SA-516-70, Spot RT (1-6" shot every 50 ft. weld length)

1.0" wall /

Ve j’fﬁ?‘f,‘:sneu SAS16T0; 1o~ wall =l u
Bezesvé | = 6 oo 8leong . b W
dno2:1 | plem Paie
SA-516 RT 3

Grade 70

1" wall
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ASME Sec. VIIl — 1 Nameplate

Vzor stitku s registraci u National Boardu

ﬂ.; 2
f[\B 3, 60309
Certified By
ABC Company

U MAWP 600 PSI AT 400 F
W HT MDMT -20 F AT 600 PSI

RT-3

SERIAL 25A2001

YEAR 2002
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Pohled zpet do historie
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Cesrumuy

Locomotive

Heating Boiler
Explosions

Explosions

Power Boiler
Explosions

Americkd asociace strojnich inzenyr( (ASME) zalozila v roce 1911 prvni komisi na za
ucelem vydani pravidel pro konstrukci parnich kotl{ a jinych tlakovych zafizeni.
V roce 1914 vznikla prvni verze ASME kodu Ed. 1914 o velikosti 114 stran.
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Otazky?

HEINRICH

HEINRICH

ASME/AWS/API/ISO konzultacni ¢innost

* Certifikace spolecnosti pro klasickou a
jadernou energetiku

» Certifikace spolecnosti pro vyrobu
tlakovych nadob podle ASME

* [SO 9001, 45000, 14001 certifikace pod
akreditovanou organizaci

Autorizované inspekce ve spolupraci s

ATG s.r.o. a Hartford Steam Boiler
« ASME, DOSH, MOM, MHLW, IBR a dalsi.
 PED 2014/68/EU v plném rozsahu
(CE 2561)
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Vizualizace ASME skoliciho strediska
Termin otevieni 06/2019

NASE SLUZBY:

Skoleni a konference v oblast ASME, SNT-TC-1A, AWS a API
PQR, WPS - kvalifikace svarovacich postupl podle ASME a AWS

WPQ/WOPQ - kvalifikace svarecl a operatorl podle ASME a
AWS

Heinrich Innovation s.r.o.
Skalice 456, Frydek-Mistek

info@heinrich-in.cz .. )
www.heinrich-in.cz

+420 553 038 488
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